e

Bowmar

_—

Maschinentechnik &
-handelsgesellschaft mbH

TR

1. Abbildung der Sage

2. Kurzbeschreibung der Sdge samt Ausstattungsdetails

Die Maschine Topline 510.350 DGH ist eine halbautomatische Doppelgehrungs-
Bandséage in Zwei-Saulen-Ausfiihrung. Der Gehrungsbereich der Sage reicht von 45°
rechts stufenlos bis 60° links. Das Model Topline 510.350 DGH verfugt tber einen
hydraulischen Vollhubspannstock fur Sdgen von Einzelstiicken und kann optional mit
einem vertikalen hydraulischen Spannstock fur Sdgen von Materialbindeln ausgestattet
werden. Einfache Steuerung mit Klartextanzeige durch ein frei positionierbares
Bedienpult.

Ausstattungsdetails
e Doppelgehrung von 45° rechts stufenlos bis 60° links
e Ségevorschub Uber Servo-geregelten Antrieb und Kugelgewindespindel
e Hydraulischer Vollhubspannstock
e Sagerahmen auf vorgespannten Linearfihrungen gelagert
e Stufenlos einstellbare Sdgebandgeschwindigkeit
e Stufenlos einstellbaren Sagevorschub und Schnittdruck
e Automatische Schnittdruckregulierung
e Préazisions-Hartmetall-Sagebandfuhrungen

MTH-GmbH, Sorge 54, 08412 Werdau
Tel.: 03761/2592

Mobil: 0151/14174794

Fax: 03761/2502

Seite 1



e

Bowmar

Maschinentechnik &
-handelsgesellschaft mbH

Leistungsstarker Antriebsmotor mit 3,0 kW

Moderne Steuerung mit Klartextanzeige und Folientastatur
Frei positionierbares Bedienpult

Grof3 dimensioniertes Hydraulikaggregat

3. Technische Beschreibung

3.1.

3.4.

3.5.
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Maschinengestell
Eine verwindungssteife Schweil3-Konstruktion mit integriertem KuhImittel-Behéalter
und entnehmbarer Spanewanne.

Sagerahmen

Eine stabile, vibrationsarme Schweil3-Konstruktion in Schalenbauweise sorgt fir hohe
Laufruhe und prazise Sageschnitte. Der Sagerahmen ist 2° zur Materialauflageflache
schrag gestellt. Dies ermdoglicht einen sehr kurzen Schnittkanal bei Profilen und
Tragern. Durch den kurzen Schnittkanal kann eine feinere Verzahnung verwendet
und ein hoherer Schnittvorschub eingestellt werden. Die Standzeit des S&gebandes
wird verldangert, die Schnittzeiten verringert und die Schnittgenauigkeit wesentlich
erhoht.

Saulen und Séagerahmenfiuhrung

Der Sagerahmen ist auf zwei stabilen Saulen gefihrt und auf spielfrei vorgespannten
Linearfihrungen gelagert. Die Saulen sind durch die Gehrungskonsole verbunden
und bilden mit dem Sagerahmen eine stabile Einheit.

Gehrungskonsole und Klemmung

Die Gehrungskonsole ist mittels stabiler und verschleiBarmer Lagerung mit dem
Maschinengestell verbunden. Das vordere Fihrungssegment dient unterstiitzt die
Gehrungskonsole und dient zum Fixieren der Gehrungskonsole. Die Gehrungsskala
ist direkt am Fuhrungssegment angebracht.

Spannstock

Der Spannstock ist mit einem grof3 dimensionierten Vollhubzylinder ausgestattet und
kann optional mit einer Spanndruckregulierung zur sensiblen Einstellung des
maximalen Spanndruckes ausgestattet werden. Die bewegliche Spannbacke ist auf
verschleiBarmen, gehéarteten Leisten gefuhrt. Der Spannstock st fur
Gehrungsschnitte seitlich manuell verschiebbar.
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Sagebandspannung

Das Sageband wird manuell gespannt und die Bandspannung, sowie ein eventueller
Sagebandbruch elektrisch tUberwacht. Die Spannkraft kann direkt am Ségerahmen
genau eingestellt und tGber einen Manometer tUberprift werden.

Sagebandfuhrung

Die seitliche Fuhrung des Ségebandes erfolgt mittels vorgespannten Hartmetall-
Gleitfihrungen. Die Bandrickenfihrung erfolgt Uber verschleiRarme Hartmetall-
Rollen. Die linke Sagebandfiihrungs-Einheit ist tber einen stabilen Halter auf einer
Prismenfuhrung auf die Materialbreite einstellbar.

Sagebandantrieb
Der Antrieb des Séagebandes erfolgt Uber einen frequenzgeregelten 3 kW
Industriemotor und ein  groR dimensioniertes  Schneckengetriebe. Die
Sagebandgeschwindigkeit kann stufenlos von 20 — 120 m/min. am Bedienpult
eingestellt werden.

Sagevorschub und Schnittdruckregulierung

Der S&gevorschub erfolgt elektronisch Uber den Servo-geregelten Antrieb und
Kugelgewindespindel und wird am Bedienpult eingestellt. Der Schnittdruck wird von
einer automatischen Schnittdruckregulierung permanent Uberwacht und der
Materialform angepasst.

Hydraulikanlage

Das Hydraulikaggregat ist grof3 dimensioniert und leicht zugénglich an der
Vorderseite der Maschine platziert. Der Ventilblock der Hydraulikanlage ist separiert,
zur einfacheren Wartung und Einstellung angebracht.

Bedienelemente und Steuerung

Samtliche Bedienelemente der Bandsage sind auf einem frei positionierbaren
Bedienpult gesammelt platziert. Die Steuerung ist einfach verstandlich aufgebaut und
bietet neuen Benutzern durch die Klartextanzeige sowie dem Dialogsystem einen
leichten, schnellen Einstieg.

4. Arbeitsablauf
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e Material einlegen und ausrichten

e Sagerahmen auf die bendtigte Hubhdhe einstellen

¢ Sagerahmen auf den gewlinschten Gehrungswinkel einstellen
o Gegebenenfalls den Spannstock verschieben

e Sensibilitat der Schnittdruckregulierung einstellen
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Halbautomatischen Zyklus per Tastendruck starten

Sagebandgeschwindigkeit einstellen bzw. nachjustieren

Material wird durchgesagt und der Sagerahmen fahrt wieder in Ausgangsposition
Antriebsmotor schaltet ab und Spannstock 6ffnet sich

5. Optionales Zubehor
¢ elektro-mechanischen Gehrungsverstellung
¢ digitale Gehrunganzeige
e Bandabweichkontrolle
e Hydraulische Bandspannungsanzeige
e Laser-Liner / Lasermessleitlinie
e Microspruheinrichtung
e 3. Kuhlmittelzufihrung
¢ Halogen-Arbeitsleuchte
e Spanesplilpistole
e Tenzomat /Bandspannungsmessgerat
¢ 500mm Materialanschlag
¢ Rollenbahn X550

6. Technische Daten

Schnittkapazitat O — |:| |:|
90° @ 350 mm 510 x 350 mm | 510 x 350 mm | 360 mm
45° R @ 350 mm 380 x 350 mm | 390 x 350 mm | 350 mm
45° L & 350 mm 410 x 280 mm | 340 x 350 mm 340 mm
60° R & 280 mm 280 x 240 mm | 200 x 350 mm 270 mm

Materialauflageh6he 760mm
Sagebanddimension 4780x34x1,1mm
Schnittgeschwindigkeit 20-120 m/min.
Antriebsleistung 3,0 kW//400V//50 Hz
Kleinster Durchmesser 5 mm

Abmessungen L x B x H 2279 x 1425 x 1700 mm
Gewicht 1050 kg
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