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1. Abbildung der Sage

2. Kurzbeschreibung der Sdge samt Ausstattungsdetails

Die Maschine production 400.360 ANC ist eine vollautomatische, CNC gesteuerte
Produktions-Bandsage in Zwei-Saulen-Ausfihrung. Die Séage verfugt dber einen 750mm
Vorschub auf Linearfihrungen, hydraulische Vollhubspannstécke und ist mit einer
komfortablen CNC Steuerung mit grol3em Farbdisplay ausgestattet.

Ausstattungsdetails

¢ Polymer-Beton-Technologie fiir geringste Vibrationen in Sagerahmen, Saulen und
Unterbau der Maschine

e Vorschub Uber Servo-geregelten Antrieb und Kugelgewindespindel

¢ Vorschubschlitten auf Linearsegmenten schwimmend gelagert und auf
Linearfihrungen gefuhrt.

e Sdagerahmen auf prazisen, spielfrei vorgespannten Linearfihrungen gelagert

¢ Stufenlos einstellbare Schnittgeschwindigkeit von 15-100m.min

e Stufenlos einstellbarer Schnittvorschub und Sensibilitdt des Schnittdruckes direkt vom
Bedienpanel aus

e Automatische Schnittdruckregulierung zur Anpassung an die Materialform und den
daraus resultierenden Schnittkanal
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Hydraulische Sdgebandspannung mit automatischer Druckentlastung wenn die Sage
abgeschaltet wird

Synchron zum Sageband angetriebene Spénebirste

Durchgehende Rollenbahn bis zum Hauptspannstock

Gehartete Spannleisten in Haupt- und Vorschubspannstock

Geteilter Hauptspannstock spannt das Material vor und hinter dem Séageband
Moderne CNC Steuerung mit grof3en, farbigem Display und Dialog-gefiihrten System
mit bebilderter Klartextanzeige

Spéaneforderer serienmaliig

Vollverkleidung gemaf den aktuell glltigen EU-Maschinenrichtlinien

3. Technische Beschreibung

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Seite 2

Maschinenunterbau
Eine stabile, verwindungssteife Schweisskonstruktion mit Polymer-Beton Fullung und
Aufnahmemoglichkeit fur einen Spéneforderer.

Sagerahmen
Eine stabile, verwindungsfreie Schweisskonstruktion in Schalenbauweise und
Polymer-Beton Fillung sorgt fur hohe Laufruhe und prézise Sageschnitte.

Saulen und Sagerahmenfihrung

Der Sagerahmen ist auf zwei, mit Polymer-Beton gefiiliten Séaulen und spielfrei
vorgespannten Linearfihrungen an jeder S&aule gefuihrt. Die S&ulen bilden tber den
Maschinenunterbau und dem Sagerahmen einen stabilen Rahmen.

Hauptspannstock

Der Hauptspannstock ist mit einem grof3 dimensionierten Vollhub-Hydraulikzylinder
und geschliffenen, verschleiRarmen Fihrungen ausgestattet. Der Hauptspannstock
ist mittig geteilt, sodass das Werkstiick vor und hinter dem Sageband gespannt wird.
Die Spannbacken sind vor und hinter dem Sageband mit geharteten, geriffelten
Einlageleisten versehen

Vorschubspannstock

Der Vorschubspannstock ist auf Linearsegmenten schwimmend gelagert um
eventuelle Materialunebenheiten auszugleichen und verfugt dber einen grof3
dimensionierten Hydraulikzylinder, sowie geschliffenen, verschleilarmen Fihrungen.
In den Spannbacken sind gehértete, geriffelte Einlageleisten eingesetzt.
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3.6.  Vorschubeinheit
Der Vorschub wird uber eine spielfreie Kugelgewinde-Spindel mit servogeregeltem
Antrieb bewegt. Die Vorschublange betrdgt 750mm bei Einfachhub. Die
Positionierung erfolgt Uber ein prazises Magnetmesssystem.

3.7. Sagebandfuhrung
Die seitliche Fihrung des Séagebandes erfolgt Uber prazise eingestellte und
geschliffene Hartmetall-Fuhrungsplatten. Die S&geband-Ricken-Fihrung erfolgt tber
verschleiBarme Hartmetall-Rollen. Der linke Fuhrungsarm verstellt sich automatisch
mit dem Hauptspannstock und garantiert den geringsten Abstand zwischen
Werkstlck und Sagebandfihrung fir héchstmdgliche Schnittleistung.

3.8.  Sagebandantrieb
Der Antrieb des Sagebandes erfolgt Uber einen frequenzgeregelten 4 kw
Industriemotor und ein groR dimensioniertes  Schneckengetriebe. Die
Sagebandgeschwindigkeit kann stufenlos von 15-100 m/min am Bedienpult
eingestellt werden.

3.9. Sagevorschub und Schnittdruck
Der Séagevorschub erfolgt hydraulisch (ber einen
Hydraulikzylinder und wird am Bedienpult eingestellt.
Der Schnittdruck wird von einer automatischen
Schnittdruckregulierung permanent Uberwacht und
der Materialform angepasst. Die Sensibilitdt der
Schnittdruckregulierung kann individuell eingestellt werden.

3.10. Hydraulikanlage
Das Hydraulikaggregat ist grol3 dimensioniert und leicht zugénglich an der
Vorderseite der Maschine platziert. Der Ventilblock der Hydraulikanlage ist separiert,
zur einfacheren Wartung und Einstellung angebracht.

3.11. Steuerung und Bedienelemente
Samtliche Bedienelemente der Bandsage sind auf einem Ubersichtlich gestalteten
Bedienpult gesammelt platziert. Das Bedienpult ist direkt an der Vorderseite der
Maschine in ergonomischer Héhe angebracht und frei schwenkbar. Die Steuerung ist
einfach und verstandlich aufgebaut und bietet neuen Benutzern durch die
Klartextanzeige auf einem grof3 dimensionierten Farbdisplay, sowie einem einfach
verstandlichen Dialogsystem einen leichten, einen schnellen Einstieg.

MTH-GmbH, Sorge 54, 08412 Werdau
Tel.: 03761/2592

Seite 3 Mobil: 0151/14174794
Fax: 03761/2502



e

Bowmar
/

Maschinentechnik &
-handelsgesellschaft mbH

. TR
4. Arbeitsablauf

e Sdagerahmen auf die bendtigte Hubhohe einstellen

¢ Material einlegen und ausrichten

¢ Sensibilitat der Schnittdruckregulierung einstellen

e Abschnittlange und Stiickzahl eingeben oder ein Sdgeprogramm wéahlen

¢ Auswahl eines Kopfschnittes

e Automatischen Sagezyklus starten

e Sdagebandgeschwindigkeit einstellen bzw. nachjustieren

e Sdagezyklus wird solange wiederholt bis die programmierte Stiickzahl erreicht ist

5. Optionales Zubehor

¢ Einzelschnittautomatik

e Hydraulische Biindelspanneinrichtung

¢ Anzeige der Sagevorschubgeschwindigkeit
¢ Halogen-Arbeitsleuchte

e Spanndruckregulierung

e Spanesplilpistole

e Microspruheinrichtung

e Hydraulikheizung

o KihImittelheizung

e Sdagebandabweichkontrolle

e 3. KuhImittelzufihrung

e Spéaneforderer

e Sd&gebandantrieb mit 4 kW Leistung

e Speichererweiterung auf 99 Platze

e Ferndiagnose und -wartung

e EPConl-System — Materialvorwahl und -einstellung
¢ Rollenbahn X450
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6. Technisches Datenblatt

Schnittkapazitat O — ]
90° @360 mm | 400 x 360 mm 350 mm

Materialauflagehéhe 800 mm
Sagebanddimension 5520x41x1,3 mm
Schnittgeschwindigkeit 20-120 m/min.
Antriebsleistung 4,0 kw

Abmessungen L x B x H 3300 x 2000 x 2350 mm
Gewicht 2000 kg
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