Technische Informationen

ST
Stufenlose Antriebe

Die stufenlosen Antriebe laufen sehr ruhig und
sind besonders wartungsarm. Sie lassen sich
leicht verstellen und haben durch die Unter-
setzung zwischen Vorgelege und Spindel-
scheibe auch bei niedrigen Drehzahlen ausrei-

chende Leistungsreserven. (siehe Grafik)

Es werden nur querstabilisierte Hochleistungs-
Breitkeilriemen mit langer Lebensdauer verwen-
det. Die Drehzahlablesung erfolgt Uber einen
Skalenring mit guter Genauigkeit auch im unte-
ren Bereich oder Uber die digitale Drehzahl-
anzeige. Eine Drehzahlabweichung von ca. 10 %
ist auf Grund von Toleranzen in der

Motorauslegung maoglich.

Bohrtiefenanschlag

Bohrtiefenanschlag fur
UNIMAX 1, UNIMAX 2
und UNIMAX 3.

AV
Autom. Vorschubgetriebe

Die automatischen Vorschubgetriebe werden in
vier verschiedenen GroRen fir Bohrleistungen
von 25 bis 50 mm gebaut. Alle haben elektro-
magnetische Zahnkupplungen zum Schalten

und als Uberlastungsschutz.

G
Gewindeschneideinrichtung

Ab BaugroRe 18 konnen die Maschinen mit
einer modernen Gewindeschneideinrichtung
ausgeristet werden (ca. acht Gewinde/min bei
mittleren Drehzahlen). Bei den Maschinen mit
automatischen Vorschiiben andert sich im
Gewindeschneidbetrieb die Funktion der
Vorschubhebel. Durch seitliches Driicken wird
die Drehrichtung umgekehrt, was bei schwieri-
gem Material bequem stufenweises
Gewindeschneiden erlaubt.

Achtung:

Hierzu ist Option 4 erforderlich!

Mit der G-Einrichtung ist immer ein
Notausschlagtaster kombiniert.

Jede Maschine besitzt einen Tiefenanschlag,
hierzu sind unterschiedliche Ausfiihrungen
erhéltlich. Der Hauptschalter ist mit einem

Vorhangeschloss abschliebar.

Griffkreuzschaltung

Die Vorschiibe werden besonders einfach und
griffgiinstig durch leichtes seitliches Driicken
eines der Vorschubhebel eingeschaltet.

Das Ausschalten erfolgt ebenfalls Gber einen
Vorschubhebel oder automatisch bei

erreichter Bohrtiefe.

Bei Maschinen mit Gewindeschneideinrichtung
wird beim Gewindeschneiden durch seitliches
Dricken des Vorschubhebels die

Drehrichtung geandert.

Die Riickzugfeder ist auf das Werkzeug-

gewicht einstellbar.




BT18F

Kleine, aber leistungsfahige Bohr-Frasmaschine mit
grol3em Arbeitsbereich. Der sehr ruhig laufende
Antrieb und eine einwandfreie Klemmung der Pinole
ommm Jarantieren gute Oberflachen beim Frasen.
: Innenanzug der Fraswerkzeuge.
&J Der Kreuztisch ist prazise gefiihrt und genau einstell-
W bar Teilung 0,05 mm, Klemmeinrichtung fir beide
m Achsen. Motorvollschutz.

g Spindel . MK 2
H (o Anzugsgewinde M 10
S pinolenhub 75mm
LL :
1 Normalbohrleistung 20 mm
E Gewindeschneidleistung M16®
o Spindel/Kreuztisch max. 480 mm
00 Tischflache 430x 240 mm
Ldngs-/Querweg 240/160 mm
Saulendurchmesser 75 mm
Gewicht 220 kg
Gesamthohe max. 1.670 mm
Motor polumschaltbar 0,7/1,3 kW
10 Spindeldrehzahlen 240 - 3.800 min™!

BT 18 FST 67113

Spindeldrehzahlen stufenlos 100 - 1.800 min™'

BT 18 FST 67114

Spindeldrehzahlen stufenlos 200 - 3.600 min™!

Informationen
Alle Bohrfrasmaschinen auf Unterschrank.

BT 18 FST, BT 25 FST, BT 35 FST
SerienméBige Digitalanzeige fur Drehzahl.

BT25F

Genaue, handliche und vielseitig einsetzbare Bohr-
Frasmaschine. Der sehr ruhig laufende Antrieb und
eine einwandfreie Klemmung der Pinole garantieren
gute Oberflachen beim Frasen.

Der Spindelstock kann seitlich ausgeschwenkt wer-
den. Der Kreuztisch ist prézise geftihrt und genau
einstellbar. Teilung 0,05 mm, Klemmeinrichtung fur
beide Achsen. Motorvollschutz.

Spindel MK 3 oder SK30
Anzugsgewinde M12
Pinolenhub 100 mm
Normalbohrleistung 30 mm
Gewindeschneidleistung M20 ™
Spindel/Kreuztisch 80 bis 450 mm
Tischflache 600 x 240 mm
Ldngs-/Querweg 350/160 mm
Saulendurchmesser 110 mm
Gewicht 340 kg
Gesamthdhe max. 1.920 mm
Motor polumschaltbar 0,8/1,5 kW
10 Spindeldrehzahlen 80 - 1.400 min”!
10 Spindeldrehzahlen 120 - 2.160 min™'
10 Spindeldrehzahlen 160 - 2.800 min™'

BT 25 FST 61909

Spindeldrehzahlen stufenlos 80 - 1.400 min”!

BT 25 FST 70752

Spindeldrehzahlen stufenlos 120 - 2.160 min™'

BT 25 FST 70753

Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2.800 min™
Spindel SK 30 @ | 3 Bohrvorschiibe 53736 | 14263

BT35F

Solide, genaue und vielseitig einsetzbare Bohr-
Frasmaschine. Der sehr ruhig laufende Antrieb und
eine einwandfreie Klemmung der Pinole garantieren
gute Oberflichen beim Frasen.

Der Spindelstock kann seitlich ausgeschwenkt wer-
den. Der Kreuztisch ist préazise geftihrt und genau
einstellbar. Teilung 0,05 mm, Klemmeinrichtung fur
beide Achsen. Motorvollschutz.

Spindel MK 4 oder SK 30 @
Anzugsgewinde M 16 bzw. M 12
Pinolenhub 130 mm
Normalbohrleistung 35mm
Gewindeschneidleistung M30®
Spindel/Kreuztisch 60 bis 430 mm
Tischflache 800 x 240 mm
Langs-/Querweg 470/245 mm
Saulendurchmesser 120mm
Gewicht 500 kg
Gesamthdhe max. 1.970 mm
Motor polumschaltbar 1,3/2,3 kW
s
12 Spindeldrehzahlen 80 - 1.400 min™!
s
12 Spindeldrehzahlen 160 - 2.800 min™'

Spindeldrehzahlen stufenlos 80 - 1.400 min™!
CE N T
Spindeldrehzahlen stufenlos 160 - 2.800 min™'
Spindel SK 30 @ 68134
3 Bohrvorschiibe 14230

BT25F,BT35F
Abbildung mit zusatzlichen Sonderausristungen,
Mehrpreise beachten!
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