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1. Abbildung der Sage

2. Kurzbeschreibung der Sdge samt Ausstattungsdetails

Die Maschine extend 700.520 ist eine halbautomatische Bandsage in Zwei-Saulen-
Ausfuhrung. Die Bandsége verfigt tber einen hydraulischen Vollhubspannstock und eine
einfach zu bedienende Steuerung in Klartextanzeige.

Ausstattungsdetails
e Hydraulischer Vollhubspannstock
e Séagerahmen auf vorgespannten Linearfihrungen gelagert
o Polymer-Beton-Fillung fir nahezu vibrationsfreies Sagen
e Stufenlos einstellbare Sagebandgeschwindigkeit
e Stufenlos einstellbaren Sagevorschub und Schnittdruck
e Automatische Schnittdruckregulierung
o Préazisions-Hartmetall-Sagebandfihrungen
e Leistungsstarker Antriebsmotor mit 4,0 kW
¢ Moderne Steuerung mit Klartextanzeige und Folientastatur
e Frei positionierbares Bedienpult
e Grol3 dimensioniertes Hydraulikaggregat
e Maschine nach den aktuellen CE Normen und Sicherheitsrichtlinien ausgefiuhrt
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3. Technische Beschreibung

3.1.

3.4.

3.5.

3.6.
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Maschinengestell

Eine verwindungs-steife Schweil3-Konstruktion mit Polymer-Beton-Fullung zur
Vibrationsdampfung und Aufnahme flr den Spaneférderer und das Hydraulik-
aggregat.

Sagerahmen

Eine stabile, vibrationsarme Schweil3-Konstruktion in Schalenbauweise mit Polymer-
Beton-Fullung sorgt fur hohe Laufruhe und préazise Sageschnitte. Der Sagerahmen ist
2° zur Materialauflageflache schrag gestellt. Dies ermdglicht einen sehr kurzen
Schnittkanal bei Profilen und Tragern. Durch den kurzen Schnittkanal kann eine
feinere Verzahnung verwendet und ein héherer Schnittvorschub eingestellt werden.
Die Standzeit des Sagebandes wird verlangert, die Schnittzeiten verringert und die
Schnittgenauigkeit wesentlich erhoht.

Saulen und Sagerahmenfuhrung

Der Sagerahmen ist auf zwei stabilen, Polymer-Beton-gefiiliten Saulen gefiihrt und
auf spielfrei vorgespannten Linearfuhrungen gelagert. Die S&ulen sind durch das
Untergestell verbunden und bilden mit dem S&gerahmen eine stabile Einheit.

Die Hubhoheneinstellung des Sagerahmens ist direkt an der vorderen Séaule
einstellbar.

Spannstock

Der Spannstock ist mit einem grofR dimensionierten Vollhubzylinder ausgestattet und
kann optional mit einer Spanndruckregulierung zur sensiblen Einstellung des
maximalen Spanndruckes ausgestattet werden. Die bewegliche Spannbacke ist auf
verschlei3armen, geharteten Leisten gefihrt.

Sagebandspannung

Das Sageband wird manuell gespannt und die Bandspannung, sowie ein eventueller
Sagebandbruch elektrisch Uberwacht. Die Spannkraft kann direkt am Ségerahmen
genau eingestellt und tGber einen Manometer Uberpruft werden.

Sagebandfihrung

Die seitliche Fuhrung des Sagebandes erfolgt mittels vorgespannten Hartmetall-
Gleitfuhrungen. Die Bandriickenfiihrung erfolgt Uber verschleiBarme Hartmetall-
Rollen. Die linke Sagebandfihrungs-Einheit ist Uber einen stabilen Halter auf einer
Prismenfuhrung auf die Materialbreite einstellbar.
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Sagebandantrieb

Der Antrieb des S&gebandes erfolgt Uber einen frequenzgeregelten 4,0 kW
Industriemotor und ein grof3 dimensioniertes Schneckengetriebe. Die Sageband-
geschwindigkeit kann stufenlos von 15 — 90 m/min. am Bedienpult eingestellt werden.

Sagevorschub und Schnittdruckregulierung

Der Séagevorschub erfolgt hydraulisch Uber einen Hydraulikzylinder und wird am
Bedienpult eingestellt. Der Schnittdruck wird von einer automatischen
Schnittdruckregulierung permanent Uberwacht und der Materialform angepasst. Die
Sensibilitat der Schnittdruckregulierung kann individuell eingestellt werden.

Hydraulikanlage

Das Hydraulikaggregat ist grol3 dimensioniert und leicht zugénglich an der
Vorderseite der Maschine platziert. Der Ventilblock der Hydraulikanlage ist separiert,
zur einfacheren Wartung und Einstellung angebracht.

. Bedienelemente und Steuerung

Samtliche Bedienelemente der Bandsage sind auf einem frei positionierbaren
Bedienpult gesammelt platziert. Die Steuerung ist einfach verstandlich aufgebaut und
bietet neuen Benutzern durch die Klartextanzeige sowie dem Dialogsystem einen
leichten, schnellen Einstieg.

4. Arbeitsablauf

Material einlegen und ausrichten

Sagerahmen auf die bendtigte Hubhohe einstellen

Gegebenenfalls den Spannstock verschieben

Sensibilitdt der Schnittdruckregulierung einstellen

Halbautomatischen Zyklus per Tastendruck starten

Sagebandgeschwindigkeit einstellen bzw. nachjustieren

Material wird durchgesagt und der Sagerahmen fahrt wieder in Ausgangsposition
Antriebsmotor schaltet ab und Spannstock 6ffnet sich

5. Optionales Zubehor
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Anzeige der Sagevorschubgeschwindigkeit
Spaneforderer
Hydraulische Bindelspanneinrichtung
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¢ Hydraulisch einstellbare Fihrungswiirfel

e Microspruheinrichtung

e Spanndruckregulierung

¢ Hydraulische Bandspannungsanzeige

e Tenzomat - Bandspannungsmessgerat

¢ Rahmenhdheneinstellung am Bedienpult (Nachtragliche Bestellung nicht mdglich!)
e Laser-Liner / Lasermessleitlinie

e 3. Kuhlmittelzufihrung

e Halogen-Arbeitsleuchte

e Spanesplilpistole

e Zusatzlicher Spannstock hinter dem Sageband
e Sdagebandpaket 54x1,3 mm

e Sdagebandantrieb 5,5 kW

e Sd&gebandantrieb 5,5 kW und 54mm Sageband
e SyncFree — Synchronisierter Freihub XNCA

¢ Rollenbahn X750

6. Technisches Datenblatt

Schnittkapazitat O — [ ]
90° @520 mm 700 x 520 mm 520 x 700 mm 520 mm

Materialauflagehthe 760 mm

Kleinster zu sagender Durchmesser 10 mm

Sagebanddimension 6640x41x1,3 mm
Schnittgeschwindigkeit 15-90 m/min stufenlos

Antriebsleistung 4,0 kW (Gesamtanschlusswert 6,5 kW)
Abmessungen L x B x H 3100 x 1200 x 2250 mm

Gewicht 3500 kg
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